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[ DESCRIPCION DEL PRODUCTO

« DEFINICION :  Es una imprimacion anticorrosiva a base de epoti@mida de dos componentes, con excelente resiaten
mecanica, gran adherencia a todo tipo de galvanszgdecado ultrarrapido.

« UTILIZACION : Muy adecuada para la proteccion de superficidsi@teo y acero chorreado a grado 2 %, galvanizaRlasC.,
cristal, aluminio, etc. Se puede repintar conquial sistema de pintado en plantas industriaj@seytos, asi
como conducciones, puentes, contenedores, extederdepdsitos, etc.

* PROPIEDADES: Los pigmentos utilizados presentan una solubilicaatrolada con excelente capacidad inhibidorade |
corrosion. De esta forma la imprimacion liberaitotes pasivantes limitadamente sin provocar presion
osmoticas. Presenta un amplio intervalo de repintad

/ CARACTERISTICAS TECNICAS \ / \
ASPECTO SEMI-SATINADO INSTRUCCIONES DE APLICACION :

COLOR........... ROJO, GRIS, ETC.
PESO ESPE'C”:ICO ................................ 5&3),05 . METODO
PROPORCION MEZCLA ...........cccoovnn. 4:1 (volumén) (peso) Brocha, Rodillo, Pistola aerogréfica, Air-Less
VIDA UTIL DE LA MEZCLA ' ' '
VISCOSIDAD ..ot
SOLIDOS EN VOLUMEN .....oovoevereereenn. * DILUCION
ESPESOR RECOMENDADO ...ovvoiveiiii 25 MICRAS En caso necesario utilicese nuestro Disolvente iEpoX
RENDIMIENTO TEORICO .....ocoeveveern. 16,8 M2/Lt Original.
TEMPERATURA MAXIMA CONTINUO.......110° C
SECADO 20°C/70% HR « LIMPIEZA
TACTO e MINUTOS Después del uso, Iimpiese todo el equipo con raiestr
K TOTAL oo 4.HORAS j \ Disolvente S. G /
REPINTADO..... ....10 HORAS T
( PREPARACION DE SUPERFICIES )

* Acero: con exposicién en ambiente moderado Limpial grado Sa 2 %. Con exposicion en ambientefueot® condensacion o ambiente
agresivo, limpieza mediante chorro de arena alggB8s2 % .
* Superficies Galvanizadas: La superficie deberdstgia, seca vy libre de grasa. Cualquier prodaetda corrosion del zinc presente debe s J
s

eliminado mediante lavado con agua a presion arfdi con agua. Si la superficie va a estar sumermgekpuesta a severa condensacion
\_ debe preparar mediante un chorreado y lavado as @aya asegurarse de la eliminacion de las salg@ses de zin

( HIGIENE Y SEGURIDAD

« Por tratarse de un producto inflamable, manteradjado de llamas y chispas.

» Se recomienda la proteccion respiratoria masuatkca cada caso mediante las correspondienteantiasc

« Evitese la inhalacion prolongada de vapores sighdintes.

« Durante la aplicacion disponer de una adecuadtilagon y mantener una constante renovacion e ai

« Evitese el contacto con la piel y los ojos, girelducto entra en contacto con la piel, lavaragua y jabon.

« Si el producto salpica los 0jos, enjuagar coraagurias veces, consultando siempre a su medittnst#uto Nacional de Toxicologia 91 -
562.84.6¢

( OBSERVACIONES

* Al efectuarse célculos de rendimiento practicog tpae considerar las perdidas de producto poriegtlaridades de la superficie y el sistefna
de aplicacion.

* La adicion de disolventes modifica proporcionalteeal contenido en sélidos de dicha pintura y,tpoto, el espesor de pelicula himeda.

* Nuestro Departamento Técnico queda a su entepasiigon para cuantas consultas tenga a bien farms.

\.

Nuestro Servicio Técnico esta siempre a su disfgosigara ampliar la informacion contenida en estietb asi como para asesorarle sobre tratamiergpsciales,
sistemas, procesos y los productos méas adecuais) & superficie, ambientes y necesidades gdessen cubrir.

Con esta hoja técnica, basada en la experienoieestigacion, solo tratamos de informar y ases®gin nuestro leal saber y entender. No podempsnsabilizarnos
de las consecuencias de la utilizacion de esteuptodl caer fuera de nuestro control y alcancedasliciones y circunstancias de su aplicacién.




