
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Notre Service technique est toujours à sa disposition pour élargir les informations contenues dans cette brochure ainsi que pour conseiller sur traitements spéciaux, systèmes, 

processus et les produits les plus appropriés, selon la superficie, environnements et besoins souhaitant couvrir. 

Avec cette feuille technique, fondée sur l'expérience et la recherche, en essayant simplement d'informer et de conseiller sur notre connaissance et croyance. Nous non ne peut 

assumer la responsabilité des conséquences de l'utilisation de ce produit au tomber hors de notre contrôle et la portée des conditions et circonstances de son application. 

EUROWELD JM 555 
 
  DESCRIPTION DU PRODUIT: 

 • DÉFINITION:    Il s'agit d'un Shop Primer Alkyde-Silicate inorganique à base de zinc, auto durcissement, consistant en une peinture de 2 

composants qui doivent être mélangés avant son application maintenu puis en continu agitation.  
 • UTILISATION: Protection temporaire de tôles, profils et autres structures d'acier nouvellement jets ou dynamité, pendant le stockage, la 

construction et le montage. Particulièrement indiqué pour plantes avec application automatique. 
• PROPRIETES: Bon pouvoir masquant et une excellente adhérence sur l'acier grenaillage. Peut être repeindre avec tout type de peintures sauf 

alkydes et époxy-ester. Soudable à Grande Vitesse, avec tout type de Soudure: MIG-MAG, Arc Immergé, Gravité, m.m.a, 

etc., minimale porosité en soudure, ne contient Chromates, n'émet fumées toxiques ni obstrue en buses grâce à leur faible 

Teneur en Zinc, ne lui affecte la weld-pool, admet toute position de soudure. 

 INFORMATIONS TECHNIQUES 

Aspect……………………………..MAT 

Couleur …………………………...ROUGE CRÈME 

Poids spécifique à 20º C (160243)..1.28 ± 0,05 Gr/Lt. 

Vie utile de mélange ……………...24 HEURES à 20º C 

           Récipient fermé avec agitation constant 

Matière fixe en volume (mélange) 32 ± 2% 

Épaisseur pellicule sèche.................15 - 25 MICRONS 

Performance théorique.....................6 M²/Lt. à 22 MICRONS 

 

      Séchage 20 ºC/70% RH 

         Touche....................................3 MINUTES  

         Total ………………………...4 HEURES  

         Repeindre …………………...MIN. 3 JOURS  

                                                         MAX. 6 MOIS 

 

 VIE DE STOCKAGE…1 ANNÉE MAXIMUM 

 

 INSTRUCTIONS D'APPLICATION: 

La surface doit d'être propre et sèche. Doit avoir une 

température supérieure au point de rosée, pour éviter toute 

condensation. La température minimale de l'acier sera de 

0°C, et l'idéal 35° et l'humidité relative environnement 

supérieur de 50 %. 

 Méthode 

Pinceau (retouché), pistolet aérographe, Air-moins. 

 Dilution 

Si nécessaire, utilisez notre Solvant EUROWELD-

IXIMA NZ C555. 

 Nettoyage  

Après utilisation, nettoyer tous les équipements avec 

notre solvant E.S. - 180 

 

 

PREPARATION DES SURFACES: 
 Sablage abrasif en machine automatique ou par jet manuel au degré SA 2 ½ de la norme ISO 8501-1.  

 L'épaisseur à appliquer dépend de la rugosité superficielle de l'acier.  

 Le temps de séchage s'allonge à humidité relative inférieures à 75 %. 

  

 

 

 

  

  

 

 

HYGIENE ET SECURITE: 
 Il s'agit d’un produit inflammable,  maintenir éloigné de étincelles et des flammes. 

 Il est recommandé à la protection des voies respiratoires les plus appropriées à chaque cas par le masque correspondant. 

 Éviter l'inhalation prolongée de vapeurs de solvant. 

 Pendant l'application avoir d'une ventilation adéquate et maintenir un renouvellement d'air constant. 

 Évitez le contact avec la peau et les yeux, si le produit entre en contact avec la peau, laver avec du savon et de l'eau.  

 Si le produit éclaboussures yeux, rincer à l'eau plusieurs fois, toujours consulter votre médecin ou l'Institut national de 

toxicologie, Numéro de téléphone 91 - 562.84.69. 

  

Commentaires 

* Lorsque le calcul des performances pratiques ont lieu, doit tenir compte de la perte de produit par des irrégularités de surface 

et système d'application. 

* L’addition de solvants proportionnellement modifie le contenu de solide dans la peinture et donc l'épaisseur d’humide film. 

* Notre Département technique est à son entière disposition pour toute consultation de bien vouloir poser. 

  

 

 


