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[ DESCRIPCION DEL PRODUCTO \

« DEFINICION : Es una imprimacion anticorrosiva de secado rapidsarrollada a basa de fosfato de zinc puro erbicaion con
resinas sintéticas especiales, pigmentos inhibsdideda corrosion y extendedores idéneos.
* UTILIZACION: Es base como imprimacion para sistemas de tratéonigtmmescente e ignifugos. Como antioxidante paperficies de

hierro y acero, perfiles estructurales, maquinatpipos y caldereria. Es adecuado en ambierdé aundustrial. Se
puede utilizar como capa de enlace entre pintuggasvy sistemas de alto rendimiento (Clorocauchoxie poliuretano,
etc.)
« PROPIEDADES: Excelente protecciéon anticorrosiva. Muy buena ioidm, rapidez de secado y endurecimiento. Compatdun la
mayoria de sistemas de pintado. Posibilidad dentago sobre nuestras Imprimaciones: Oxipol-100,géay Terfon-
\ 150, etc. Después de un secado de 6 - 8 horasede pepintar con sistemas alcidicos y clorocaudhdes 24 horaﬁ

revestimientos de dos componentes: epoxis, podinost etc.

CARACTERISTICAS TECNICAS \ / INSTRUCCIONES DE APLICACION : \

ASPECTO ..o AVE

COLOR oo, ROJO OXIDO, GRIS, ETC. * BROCHA Y RODILLO

DENSIDAD .....ccovvviieeiiiiieee e 1K®y/Lt Se puede diluir hasta un 5 %.

VISCOSIDAD .....ovvvvviiiiieeeeeieieeeiinns 785 K.U. 25°C * PISTOLA AEROGRAFICA

SOLIDOS EN VOLUMEN............... 46 % Se diluye en el intervalo 5-15%

ESPESOR RECOMENDADO.......... 40 MICRAS Presién 3 - 4 Kg/cm2 Boquilla: 1 - 2 mm.

RENDIMIENTO TEORICO ............ 11,5 M?/Kg. * PISTOLA SIN AIRE

TEM.MAX.CONTINUO................... 100° C Se diluye en el intervalo 5-10%

SECADO 20°C/70% HR Presién125-140 Kg/cm2Boquilla: 0.35 - 0.45 mm.
TACTO oo 1 HORA * LIMPIEZA DEL MATERIAL Y DILUCION

\ TOTAL oo 6 HORAS / \ Con nuestro disolvente tipo S. G.

REPINTADO........cccoceveiieeaaannn.. 8 HOR,

AN

(" PREPARACION DE SUPERFICIES

* HIERRO Y ACERO
En ambiente rural, industrial o interiores, esaefite una preparacion manual o mecénica.
Si la superficie se encuentra muy oxidada o el antbies agresivo, se recomienda una limpiezadbdda 2 Y2
* METALES NO FERREOS
\ Para aluminio, acero inoxidable, acero galvanizademas metales no férreos se deben usar tratasiespeciales.

/" HIGIENE Y SEGURIDAD N\

* Por tratarse de un producto inflamable, manteraddjado de llamas y chispas.

« Se recomienda la proteccion respiratoria masusttca cada caso mediante las correspondienteanitiasc

« Evitese la inhalacion prolongada de vapores stehdintes.

« Durante la aplicacion disponer de una adecuadélagon y mantener una constante renovacion i@e ai

« Evitese el contacto con la piel y los ojos, grelducto entra en contacto con la piel, lavar agua y jabon.

« Si el producto salpica los 0jos, enjuagar coraaguias veces, consultando siempre a su medittnsétiuto Nacional de
Toxicologia TIf: 91 - 562.84.6 j

Nuestro Servicio Técnico esta siempre a su disfiwsigara ampliar la informacién contenida en estletb asi como para asesorarle sobre tratamiesspsciales,
sistemas, procesos y los productos méas adecuads k& superficie, ambientes y necesidades qdesgen cubrir.

Con esta hoja técnica, basada en la experienaieestigacion, solo tratamos de informar y ases#géin nuestro leal saber y entender. No podempsnsabilizarnos
de las consecuencias de la utilizacion de esteuptodhl caer fuera de nuestro control y alcancedasliciones y circunstancias de su aplicacion.



