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(¢  DESCRIPCION DEL PRODUCTO N\
« DEFINICION :  Es una imprimacion de caucho clorado y plastifiearen combinacion con pigmentos de minio de plpmo
pasivantes e inhibidores, que frenan el transpanieo en las areas anodicas y catddicas.
« UTILIZACION : Debido a que presenta buena resistencia a ldesagialcalis es muy adecuado para la protecci@uplerficies
situadas en ambientes de agresividad quimica gaifteentracién de humedad, asi como ambientes@sarin
* PROPIEDADES: Presenta excelente resistencia mecanica y adlieerd@iene muy buenas propiedades anticorrosivatiepdo
\ soportar amplios intervalos de repintado. j
/ CARACTERISTICAS TECNICAS \ / \
INSTRUCCIONES DE APLICACION :
ASPECTO ..o MATE * BROCHA Y RODILLO
COLOR ...ttt .NARJA Se puede diluir hasta un 5 % si se desea.
DENSIDAD ....cooiiiieiiiieeeiieee e 1.7 Kd/L + PISTOLA AEROGRAFICA
VISCOSIDAD .....ccovvvvvvveeeeieeeeeann. 80 - 90K Se diluye en el intervalo 10-20 %
SOLIDOS EN VOLUMEN............ 38 % PRESION: 3-4 Kg/cm? BOQUILLA : 1 -2 mm.
ESPESOR RECOMENDADO....... 30 - 40 MICRAS * PISTOLA SIN AIRE
RENDIMIENTO TEORICO.......... 9-12 M?/Lt Se diluye en el intervalo 5-15 %
SECADO 20°C/70% HR PRESION:125-140 Kg/cm? BOQUILLA: 0,35-0,45 nm.
TACTO.ccciiiiiiiiieeeeee e 30 MINUTOS + LIMPIEZA DEL MATERIAS Y DILUCION
\ REPINTADO.........ccocveeeinenn 24 HORAS / \ Con nuestro disolvente S.G. /
( PREPARACION DE SUPERFICIES )

*« HIERRO Y ACERO : En ambiente rural, industrial 6 en interioresseficiente una preparacién manual o mecanicae 8kpone

en ambientes de agresividad quimica y en inmemsidagua, se recomienda una limpieza con chorroet@ @l grado Sa 2 %4).
« METALES NO FERREOS: Para el aluminio, acero inoxidable, acero gakaahd y demas metales no férreos se deben usar
tratamientos especiales.
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/" HIGIENE Y SEGURIDAD N\

* Por tratarse de un producto inflamable, manteraddjado de llamas y chispas.

« Se recomienda la proteccion respiratoria masusttca cada caso mediante las correspondienteanitiasc

« Evitese la inhalacion prolongada de vapores stehdintes.

« Durante la aplicacion disponer de una adecuadélagon y mantener una constante renovacion ide ai

« Evitese el contacto con la piel y los ojos, grelducto entra en contacto con la piel, lavar agua y jabon.

* Si el producto salpica los ojos, enjuagar coraagirias veces, consultando siempre a su medittnstiuto Nacional de

Toxicologia 91 - 562.84.6 j

(~ OBSERVACIONES N\

* Al efectuarse calculos de rendimiento practicog dnae considerar las perdidas de producto porrdegularidades de la
superficie y el sistema de aplicacion.

* La adicién de disolventes modifica proporcionalteeel contenido en sélidos de dicha pintura, ytpoto, el espesor de pelicda
hdmeda.

\ * Nuestro Departamento Técnico queda a su entepasison para cuantas consultas tenga a bien farnmos.

J

Nuestro Servicio Técnico esta siempre a su disfgosigara ampliar la informacion contenida en estietb asi como para asesorarle sobre tratamiergpsciales,
sistemas, procesos y los productos méas adecuatis) & superficie, ambientes y necesidades gdessen cubrir.

Con esta hoja técnica, basada en la experienoieestigacion, solo tratamos de informar y ases®gin nuestro leal saber y entender. No podempsnsabilizarnos
de las consecuencias de la utilizacion de esteuptodl caer fuera de nuestro control y alcancedasliciones y circunstancias de su aplicacién.




